Les NO, en
crémation

et la solution
FT DeNOy system




Les oxydes d'azote — NOy

NO, apparaissent sous 3 formes:

"lLes NOy, “thermiques”
"Les NOy “combustibles”

"l es NOx “precoces”



NOyx Thermiques

* Important: ces NO, augmentent avec une
temperature >870°C, il est donc important
de ne pas monter trop les températures

de crémations.

* Les NOx thermiques, formés par
combinaison chimique de |'oxygene et de
I"azote de |'air lors d’'une combustion a

tres haute température.



NO, Combustibles

Réduire les NOy demande une
temperature de combustion basse

ou

un combustible a faible teneur en azote.



NO, Combustibles

[FUEL-N
Formation rapide de Apres la flame ,le cyanure La reaction finale, produit
cyanure d’hydrogene d’hydrogene va réagir avec les du nitrogene et monoxyde
(HCN) dans la flame. autres produits de la d’azote

combustion et I'oxygene.



NO, Combustibles

Problemes |

1. Lalégislation fixe les températures.
2. Le cercueil et le corps sont aussi notre
combustible.



Un probleme supplémentaire

L’azote est présent dans:

" Tous les tissus humains.
" Tous les matériaux
composants un cercueil.



Un probleme supplémentaire

Emission de NOx avec un cercueil vide
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Nous avons une solution...



Notre solution DeNQO,

Un systeme de réduction fiable et performant



Notre solution DeNO,




Notre solution DeNO,
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* Réservoir de grande capacité (100 litres) avec niveau
lumineux visible.

* |njection automatique de I'additif Facticlear, par air
comprimé (compresseur du filtre le cas échéant).

* Appareil autonome avec sa propre régulation et son
écran de controéle.

* Alimentation électrique : 220 V-5 A monophasé.

* Encombrement réduit.

* Bas niveau sonore.
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TEST DeNOx en situation réelle le 06/12/2016

® © Sans DeNOx
300 @ @& Avec DeNOx

NOx mg/m? corr 11% oxygen, dry gas
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Résultats d’analyses

Synthése des prélévements automatiques

Société

Crématorium de Maubeuge

Point de prélévement

EMISSAIRE CANALISE - EMISSIONS DES EFFLUENTS GAZEUX
ISSUES DE L'APPAREIL DE CREMATIONS FTIII

- Valeur mesurée

Valeur limite

Conditions de fonctionnement de l'installation normales
Incident pendant les mesures aucun
Date ji/mm/aaaa 27/11/2020
Heure début hh:mm 12:33
Heure fin hh:mm 16:15
Durée totalef2 min 222
Paramétre Cofrac unité Moyenne %  Incertitude® | VLE/ cConf.9
Oui/Non
02 0 %Vol./V. sec 14,2 + 03
CO2 N %Vol./V. sec 5,52 + 0,21
Vitesse section mesurage (@) m's 842 + 0,32
Température des gaz N °C 100 + 1
Humidité 0] %Vol./V hum. 6,7 + 0,2
Débit réel (@) m3/h hum. 2916 + 110
Débit des gaz O mO03/h sec 1955 - - 74
Débit normal sec a 11% 02 0 mO03/h sec 1331 + 173
co o mg/m03 134 + 24
Concentration sec a 11% 02 0 mg/m03 19,68 + 3,67 | 56— C
Flux horaire 0 gh 26,19 + 4B7
NOXx (@) mg/m03[NO2] + 3,96
Concentration sec a 11% 02 0 mg/mo3[NO2] | | 1168 | + 8,5 500
Flux horaire O g/h 155,4 + 9.8
covT 0 mg/m03[C] 6,914 + 0,849
Concentration sec a 11% 02 (0] mg/mO03[C] 10,16 + 1,35 20 C
Flux horaire 0 g/h 13,52 + 1,74

Conforme NC : Non conforme



